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SPECIFICATIONS

Hauteur de pointes mm
Entrepointes . mm
Longueur du banc mm
Longueur du tour mm
Largeur du banc mm
Rompu. (exécution spéc)

— longue! mm

<ongueur utile devant

le platear . mm
16 vitesses de broche tm

PU beariow (it moleura 2
vitesses . . ov

DIAMETRES DE TOURNAGE
Au-dessus du banc et du

chariot longitudinal mm
Au-dessus du chariot
transversal . mm

Dans le mmpu (exécuuon
spéciale) mm

POUPEE

NJC 12 NKC 12
155
500 800
1205 1505
1350 1650
210
192
de 45 a 2000
de 35 a 1500
3-2 ou 216
305
170
440

Nez de la broche : conique type L-00 (Standard américain)
ou Cam-Lock D1-3" ou Baionnette 4 DIN 55022

Alésage de la broche mm
Cone morse de la broche  No

AVANCES ET FILETAGES

54 avances longitudinales mm
54 avances transversales mm

49 filets métriques mm
54 filets Whitworth /A"
42 filets module mod.
54 filets pitch . pitch
CHARIOTS
Course du. chariot longl-

tudin: mm
Gourse du chariot trans- .

mm

Course’ ol chaict porte-

utils mm
Angle de pivotement du

chariotporte-outils °
CONTREPOINTE
Désaxege de pert st dau-

tre de I'axe de la bro-

che 5 mm
Diamétre du canon mm
Course max. du canon . mm

Céne morse de la pointe  N°
POIDS ET EMBALLAGES

Poids net, environ Kg
Poids brut, en caisse, env. Kg

Dimensions de la caisse .  cm

de 004 424

de 002 a12

de 0,225 a 10

de 96 a15/8
de 0225 4 5

de 192 23 1/4

450 780
190
95
de + 90° a —90°

10
36
90
2
575 ; 625
750 825

185 x 210 x
95 x 148 95 x 146




SPECIFICATIONS

Hauteur de pointes mm
Entrepointes mm
Longueur du banc mm
Longueur du tour mm
Largeur du banc mm
Rompu_(exécution spéc.)
— longueur mm
— longueur utile devant
le plateau mm
i6 vitesses de broche tm
ou
Puissance du moteur a 2
vitesses ov

DIAMETRES DE TOURNAGE
Au-dessus du banc et du

chariot longitudinal mm

Au-dessus du chariot
transversal mm

Dans le rompu (exécution
spéciale) mm

POUPEE

Nez de la broche : conique type
ou Cam-Lock D1-
Alésage de la broche ™

Cone morse de la broche  No
AVANCES ET FILETAGES
54 avances longitudinales  mm
54 avances transversales mm
49 filets métriques mm
54 filets Whitworth fil/1"
42 filets module mod
54 filets pitch pitch
CHARIOTS
Course de chariot longi-
tudinal mm
Course du chariot trans-
versal r
Course du_chariot porte-
outils
Angle de pivotement du
chariot porte-outils °

CONTREPOINTE

Désaxage de part et d'au.
tre de I'axe de la bro
che .

Diamétre du canon

Course max. du canon

Céne morse de la pointe

POIDS ET EMBALLAGES

Poids net, environ Kg

Poids brut, en caisse, env.  Kg

Dimensions de la caisse
longueur cm
largeur x hauteur cm

NAC NBC NCC NDC
1w 14 11 1
185
500 750 1000 1500
1345 1595 1845 2345
1505 1755 2005 2505
— 240 240 240
— 175 175 175
de 38 & 1600
de 24 a 1000
4-28 ou 32
365
205
540

L-0 (Standard américain)

ou)\Baionnette 5 DIN 55022.

970 1470

de | 90° 4 — 90°

10

110

815
1000

770 860 920
950 1050 1170

185 210 235 285
9%

x 146




FIG. A FiG. B FiG.
EXECUTIONS ET ACCESSOIRES CELTIC 12 | CELTIC 14
La liste ci-aprés spécifi

— les variantes dexécution réalisables au choix du

clie
— tous les accessoires adaptables & la machine.
Nos ofires spécifient :

— la_composition et le prix de I'exécution normale;

— les suppléments de prix pour d'autres exécutions

et accessoires;
— nos conditions générales de vente
EQUIPEMENT ELECTRIQUE
Moteur & 2 vitesses 220 ou 380 V. tr. 50 ou 60 P.
Puissance au choix . Gl 428

v 271 32

— avec commutateur-nverseur commands par levier

au ta
— avec dem + protection thermique;
— avec contacteurs commandés au tablier soit par

levier, soit par boutons-poussoirs (au choix) et

appareillage de protectior
 avec frein incorporé et contacteurs commandés au

tablier, soit par levier, soit par boutons-poussoirs

(au choix) et appareillage de protection.
NEZ DE LA BROCHE 4
— Conique, standard américain (fig. A type L-00 L0
~ Camlock (fig. B) type D13 Di1-4"
— Baionnette (fig r:) type 4 DIN55022 | 5DIN 55022
GAMMES DE VITESSES DE BROCHE
— 16 vitesses . tm de 45 & 2000 | de 38 & 1600
— 16 vitesses . tm de 35 & 1500 | de 24°a 1000
ACCESSOIRES SE FIXANT A LA BROCHE
— Pointes de centre avec douille de réduction oM Ne 2 Ne 3
— Plateau 4 toc .. ¢mm 180 180
— Contreplateau pour mandrin @ mm 160 200
— Mandrin universel avec 2 jeux de 3 mors G mm 160 200
— Jeu de mors doux pour dito.
— Mandrin universel avec 2 jeux de 4 mors @ mm 160 200
— Plateau & rainures * ¢ mm 250 280
— Plateau & trous @ mm 300 340
— Plateau & 4 mors indépendants @ mm 200 250

— Dispositif pince-barre 4 commande par volant &
larriére.

— Pinces ‘pour dito 1% . . . Qmmde
i T
- D-sposmo pince-barre & commande rapide par

levier & I'avant.
Pinces pour dito
idem . .

CHARIOTAGE

— Chariot transversal rainuré et rectifié sur les faces
supérieures et latérales.

— Tourelle carrée porte-outils, blocage rapide par

levier, indexage o 8 positions & 45, section max.

desoutils 3 mm

Porte-outil « buutell)e » type américain

Porte-outil 4

Tourelle & pone Coutils multiples_interchangeables

Tourelle revolver.

Porte-outils arriére avec support.

Jeu de 10 outils & extrémités a plaquettes.

— Jeu de 14 outils en acier rapide.

Butée micrométrique longitudinale.

— Butées micrométriques transversales.

— Bague graduée incorporée dans le tablier et mesu-

rant les déplacements longitudinaux.

Appareil a tourner conique.

Appareil & copier.

LU

IEISINY

Lunette fixe, touche a galets @ mm
Lunette fixe, touches en bronze @ mm
— Lunette a suivre, touches en bronze ©® mm
FILETAGE
— Vis-mére WW 4 fil/1" ou métrique pas 6
— Indicateur de filetage incorporé dans le \abller
— Jeu de roues pour filets module et pitch.
CONTREPOINTE
— Pointe de centre . . TR . oM
— Pointe tournante . P . CcM

— Mandrin de forage
— Vernier de forage au canon de la contrepointe.

DIVERS

— Banc a glissiéres trempées et rectifiées.

— Rompu comblé par un pont (sauf tour NAC 14).

— Bac & copeaux.

— Armaire aménagée entro les Pl tours (il
quement tours NJC-12 el 12).

— Dispositil d'arosage avec e pompe incorporée

pied arriére du

- Dspaaml déciairage simnle’ aves transio st pro-
tection thermique.

— Ecran basculant en plexiglas assurant la protec-

tion de I'opérateur contre la projection des co-

eaux.

Idem, combiné avec dispositif d'éclairage incor-

poré, transfo et protection thermique

— Chromage des verniers et manettes.

Jeu de clefs de service.

— Manuel d'utilisation et d'entretien

1 aite
3/64 a 23/32

.@mmde1 a2
L@ "de 364 & 25/32

16 x 16

6-60

No 2

No 2

de1 a2
de 3/64 & 7/8

de1 430
de 3/64 a 13/16

333
wwo




1.

Moteur et boite de vitesses logés dans le pied avant. Boite
4 quatre vitesses. Engrenages trempés. Arbres montés sur
roulements a billes. Lubrification par barbotage. Transmis-
sion par courroies trapézoidales du moteur & la boite de
vitesses et de celle-ci a la poupée. Accés facile pour le
réglage de la tension et le remplacement des courroies.

. Poupée & double cloisonnement intérieur renforcant sa

rigidité et protégeant les courroies contre les infiltrations
d'huile. Lubrification par barbotage.

Broche montée sur roulements 4 galets coniques et toujours
attaquée a I'avant. Nez au choix: conique, cam-lock ou
baionnette.

Tiroir aménagé dans le couvercle de la poupée pour le
rangement des clefs de service. -




4. Boite d'avances et de filetages de larges capacités. Limiteur
de couple et goupille de sécurité. Vis-mére rectifiée. Lu-
brification par barbotage.

5. Manettes de forme fonctionnelle augmentant la maniabilité.

6. Indexage des quatre positions du levier de changement de
vitesse.

7. Tablier & engrenages hélicoidaux. Lubrification par barbo-
tage. Imervermunllage des leviers 13 et 14 commandant
s avances i et I'
de I'écrou de Ia vis-meére.

8. \/emlsr différentiel permeltant la lecture d'un déplacement

(001" dans I'exécution en pouces) du chariot

1ong|lud|na| Volant cranté a poignée tournante (excellente
prise en main).

9. Commande des chariots transversal et porte-outils par bou-
tons cannelés pourvus d'une poignée. La forme de ces
boutons est spécialement étudiée pour permettre un réglage
de précision. Verniers différentiels permettant la lecture
d'un déplacement de 0,005 mm du chariot transversal' et
de 0,01 mm du chariot porte-outils.

10. Rattrapage de jeu par lardons coniques aux glissiéres des

chariots transversal et porte-outils.

11. Blocage du chariot sur le banc.

12.

=

3

17.

19

8

Indicateur de filetage incorporé. (accessoire supplémen-
taire)

. Levier unique commandant les avances automatiques longi-

tudinales et transversales (dispositif de sécurité incorporé).

Enclenchement de I'écrou de la vis-mére. Ecrou en bronze
4 rattrapage de jeu (guidage et serrage).

Accrochage de la clef des vis de pression de la tourelle
porte-outils, du chariot porte-outil et de la téte de cheval.
Cette clef, souvent utilisée, se trouve ainsi constamment &
portée de main de I'opérateur.

Levier commandant le moteur électiique (arrét et 2 vitesses
dans les deux sens de rotation). Les cing positions sont
indexées. Dans la position «arrét», le levier se verrouille
automatiquement, ce qui élimine tout risque d'enclenche-
ment involontaire.

Bac a copeaux amovible vers I'avant.

En exécution standard : chariot transversal de grandes di-
mensions, usiné pour le placement d'un porte-outils arriére.
Rainure latérale pour le placement de butées micrométri-
ques.

Lardons frontaux 4 rattrapage de jeu.
Banc fortement structuré. V asymétrique a l'avant pour le

guidage du chariot longitudihal. V symétrique a I'arriére
pour le guidage” de la contrepointe
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i Con(repom(e désaxable de 10 mm de part et d'autre de
I'a br

e do la broche. Canon superfini. Reprise de la poussée
axlale par butés & biles.

Repére taillé a l'avant du canon pour faciliter la mise &
hauteur de I'outil.

Blocage du canon.

Blocage de la contrepointe sur le banc par clef-manivelle
amovible.

Bague graduée régiable pour travaux ds persage. Une
graduation correspond & une avance de 0,1

Commande du canon par volant cranté & poignée tournante.

Appareillage électrique d'un tour équipé d'un moteur-frein,
exéoution recommandée pour les travaux en série

Le tableau représenté comperte également les protections
du dispositif d'arrosage et du dispositif d'éclairage.

Dispositif d'éclairage combiné avec écran basculant en plexi-
glas assurant la protection de I'opérateur.
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ALLICOP

Tour universel automatique a copier, congu pour produire trés rapidement une large diversité de piéces
en petites et moyennes séries (de 2 & quelques centaines de piéces).
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